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Com a intensa cobranca por agilidade operacional, as industrias e os demais segmentos relacionados a atividades produtivas vém sofrendo forte pressao no sentido
de desenvolver novas medidas quanto aos tempos despendidos e custos reduzidos no segmento de fabricacao os produtos, para que estes nao sofram reducao de
vida util. Ademais, é necessario manter a qualidade integra. Devido a versatilidade na geracao de superficies usinadas ser a principal vantagem do processo, ensaios
experimentais sob condi¢cao a seco de fresamento por interpolagcao, com pre-furo, em ago carbono, foram realizados visando analisar a integridade do material. Para a
caracterizacao da integridade foram analisadas e medidas deformacbes plasticas, bem como uma analise de micro-dureza nessas regides. Sera realizada,
posteriormente, uma avaliacao de microestrutura e tensoes residuais do aco usinado pelo efeito do Ruido Magnético de Barkhausen (RMB), método nao-destrutivo.
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CONCLUSOES
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