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OTIMIZACAO DO DESEMPENHO AMBIENTAL NO PROCESSO PRODUTIVO DE UMA
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1. OBJETIVO

Avaliar o desempenho ambiental de uma industria
moveleira, visando a otimizacao da performance ambiental e
sustentavel da organizacao.

2. METODOLOGIA

Inicialmente realizou-se o levantamento de dados em uma industria
moveleira do municipio de Sao Marcos — RS, através de observacoes
diretas junto a empresa e solicitacdo aos colaboradores de informacdes  Figura 2. Planilha de aspectos e impactos ambientais.
especificas do processo. Com base neste levantamento, elaborou-se o
fluxograma geral do processo, permitindo determinar todas as etapas Papel pardo contaminado com tinta
de producao. A partir deste fluxograma foram formados os sistemas de |
entrada e saida do processo. Para determinacao dos aspectos Panos usados
ambientais mais significativos, utilizou-se a Planilha de Aspectos e
Impactos Ambientais. Em uma terceira etapa, foi aplicado o método de
Producao Mais Limpa (P+L), com o objetivo de aumentar a eficiéncia
no uso de matérias-primas e insumos, por meio da eliminacao de
desperdicios.

3. ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

| + RL + MC

Descrigao do
Aspecto/Impacto

Probabilidade (P)
= (Sv +Ab)*P
Priorizacao

O-Nao 5-Sim

Numero da Operacao/Etapa
Uso de Recursos Naturais
Contaminacédo da Aguas
Contaminagao do solo e aguas sub
Contaminacgao do ar
Incdmodo a partes interessadas
Importancia do Impacto
Existe Requisito Legal?
mas nao atende 6- Nao

Resultado (somatdria) R

Existe Medida de Controle? 0-Sim 3-Sim,

Tabela de Severidade RS, EL, EA, RU, IN, MP e
RL

Entradas Saidas
Severidade (Sv)

Abrangéncia

P6 de exaustao

Retalhos de chapas

Serragem

\ \
0 5 10 15 20 25

Aspectos Ambientais

Grau de Priorizacao

Com base nos dados obtidos foi possivel utilizar diversas ferramentas Figura 3. Aspectos Ambientais e seus respectivos graus de priorizacdo.
de estudo e aplicar técnicas que propiciaram um melhor entendimento e
interpretagcao da situagao ambiental atual da empresa em questao. A  Quadro 1 -Problemas encontrados na produgdo e suas respectivas propostas de
sequir sdo citadas as atividades desenvolvidas e suas respectivas Selusoes-
descrigoes.
1 — Fluxograma geral do processo: define a seqiiéncia de etapas
realizadas no processo produtivo.
2- Planilha de Aspectos e Impactos Ambientais: agrega valores da |Grande perda de residuos em laminas de
avaliacio de aspectos e impactos ambientais, resultando nos pontos madeira. Compra de laminas de madeira sob
criticos do processo. medida (disponivel no mercado).

3 — Sistemas de Entrada e Saida: Relacionam os insumos, matéria- Utilizacdo de tinta a base de solvente | Substituicdo do insumo por solvente
prima, produtos auxiliares, agua, energia (entrada), e os residuos nao-ecologico. ecologico, (disponivel no mercado).
(saida) com cada etapa da producao.

4- P+L: propoe reduzir ao maximo a geracao de residuos com a

Problemas Solucoes

Modificacao no projeto de produto.

Utilizacao de papel pardo na cabine de | Substituicao do insumo por tecido

e , . intura. lavavel.
eliminacao dos desperdicios. P
Tabela 1 apresenta os resultados obtidos com a determinacao dos Regulagem da pistola: diminuicdo da
aspectos impactantes e suas respectivas solucoes pressao e aumento da vazao.

Pulverizacao de tinta em excesso na

cabine de pintura. Regulagem do campo de atuagao do

sistema automatizado, concentrando o
mesmo sobre o material a ser pintado.

Recolhimento do  residuo  pelo
,—I 2 oti B} = funcionario no momento de montagem
ENTRADA DE MATERIA-PRIMA ’_% Plasticos das embalagens geracao de do produto g

LIXACAO grande quantidade deste residuo para os
clientes. Substituicao do insumo por materiais
CORTE retornaveis e reciclaveis.

PINTURA

[—_l Modificagdo na destinacao.
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SECAGEM olarias. Reaproveitamento dos residuos por

| COLAGEM E PRENSAGEM l empresas que fabricam compensados e

MDF.
RECORTE EMBALAGEM Panos usados (sujos) destinados a Utilizacdo de servicos terceirizados

empresas para higienizacao, a longa [cujos estabelecimentos sao  mais

[ eeascen
[ COLAGEMDASBORDAS | ’WI distancia. proximos a empresa.
S—— 5. CONSIDERACOES FINAIS

4. RESULTADOS

FURACAO I ~ : o : ’ e
S Figura 1. Fluxograma geral das Com a obtencdo do diagnéstico ambiental, a andlise do processo e
Pprincipails etapas do processo . ~ , . ~ . . .
produtivo moveleiro. a aplicacao de tecnicas de producao orientadas ambientalmente, foi

possivel apontar maneiras de evitar os desperdicios, principalmente,
de matéria-prima e insumos, minimizando os impactos ambientais
causados, otimizando o processo produtivo focando no desempenho
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