UNIVERSIDADE DE CAXIAS DO SUL
CENTRO DE CI’ENCIAS EXATAS E TECNOLOGIA
LABORATORIO DE POLIMEROS - LPOL

NANOCOMPOSITOS DE ARGILA MMT EM MATRIZ UuCsS
POLIMERICA DE EVA/PVC

Wilson R. Barbutti Filho, Aline Gehlen, Edson L. Francisquetti, Mara Z. Andrade, Ademir J. Zattera

Depto. Engenharia Quimica - Lab. Polimeros - UCS - ajzatter@ucs.br

1. INTRODUCAO

Podemos definir nanocompésito como compésito onde pelo
menos um dos componentes tenha ao menos uma dimensdo que seja
menor de 10 nm. Muitos copolimeros de poliolefinas sdo reportados
por mostrar grau de miscibilidadeo. O uso do poli (etileno-co-
acetato de vinila) EVA produzem melhora nas propriedades do PVC.
Estudos mostraram que Poli (Cloreto de Vinila) (PVC) com adigdo de
1 a 5 phr de argila montmorillonita (MMT) melhoram suas

di ; 1

propriedades mecdnicas, estabilidade e propriedades de

barreiras a gases (1-3).
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Figura 1 - Estrutura da montmorillonita sédica

2. OBJETIVOS

Avaliar a melhora nas propriedades mecdnicas e reolégicas em
nanocompésito de matriz polimérica de EVA/PVC com variacéo na

rotagdo da extrusora com argila inorgdnica Na* e orgdnica 30B.

3. EXPERIMENTAL
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4. RESULTADOS

As curvas de tensdo versus deformagdo demonstraram que o
maior cisalhamento devido ao aumento da rotagdo causa um
decréscimo na resisténcia a tragdo devido a degradagdo, entretanto
com a adigdo das argilas o comportamento se inverte devido a
melhor dispersdo da argila devido a restricdo do movimento
molecular (4), como demonstrado nas figuras 2 e 3. Para argila 30B
foi obtido um maior valor em relagéo a resisténcia a ruptura devido
a melhor interagdo entre a argila 30B, que foi modificada com
grupamentos hidroxilas e a matriz polimérica do EVA que contém

acetato de vinila.
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Figura 4 - Viscosidade x freqiiéncia EVA/PVC com e sem argilas

Observou-se que o aumento do cisalhamento promoveu uma
alteragdo na viscosidade evidenciado na 30B, devido provavelmente
a compatibilizacdo entre a 30B e a matriz EVA/PVC. No caso da
Na*, por ela ser inorgdnica, apresentou pouca compatibilidade e a
alteragdo da rotagdo ndo modificou o resultado conforme Figura 4.
O aumento da viscosidade reflete o efeito das interagdes e da

dispersdo da argila na matriz. (5-6)

5. CONCLUSOES

Pela andlise feita no ensaio de tragdo foi observado que o
aumento do cisalhamento diminui a resisténcia a tragdo e que a
argila 30B mostrou melhores resultados devido ao efeito de
restrigdo do movimento molecular assim como um aumento da
elasticidade da matriz como foi observado em médulo de

armazenamento, perda e viscosidade.
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