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As forgcas de usinagem no processo de furagao tém consideravel importancia para a
otimizagcao e o aprimoramento do processo. A forca de avanco no processo de corte
esta diretamente ligada a variaveis como geometria, afiagdo da ferramenta e aos
parametros de corte, entre outros. Para a avaliacdo das forcas de avanco sao
empregados diversos sistemas, como a célula de carga, e sistemas com capacidade
de reconhecer esforgcos em outros sentidos e diregdes. No processo de furacdo, a
exigéncia sobre a broca no momento do furo € maxima, além da particularidade de
diferentes velocidades de corte e condicbes de contato ao qual a ferramenta é
submetida, ocasionando o desgaste e a perda de sua geometria inicial, o que pode
provocar um aumento nos esfor¢os de usinagem. O uso de fluido de corte pode
diminuir as forgas de usinagem, pois o fluido cria um filme protetor na ferramenta
que diminui o atrito entre a ferramenta e a pecga, ou aumentar, por manter menores
temperaturas, e assim maior resisténcia mecanica do material. Este trabalho tem
seu foco no estudo da forca axial e do momento torgor no processo de furagdo, com
a variacao do diametro, materiais da ferramenta e parametros de corte.
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