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A usinagem é o processo mais utilizado para a obtencdo de pecas, onde é conferido
forma, dimensdes ou acabamento, através da retirada de cavaco. Nos diversos
processos, para que sejam possiveis comparagdes entre superficies usinadas é
necessario que se estabelegam critérios de usinabilidade. Para avaliar a qualidade da
superficie usinada foram realizadas medicbes de rugosidade e também imagens da
textura da parede do furo, pois os parametros de rugosidade de forma isolada néao
fornecem subsidios suficientes para uma avaliagcdo mais criteriosa sobre a qualidade dos
furos gerados. Nos ensaios experimentais em desenvolvimento esta sendo avaliada a
qualidade dos furos na usinagem do aco AISI P20 endurecido sob condigdo de aplicagao
de emulsdo externa de fluido lubri-refrigerante em abundancia. Para os testes estdo
sendo ensaiados diferentes didmetros de brocas e parametros de corte. Os resultados
demonstram que a menores velocidades de corte, os valores das rugosidades tendem a
ser mais elevados, para maiores diametros. Esse aumento da rugosidade esta associado
a maior area de contato devido a geometria e devido a influéncia térmica e mecanica do
processo de corte. Ja para velocidade de corte mais altas o comportamento é muito
diferente, pois os valores de rugosidade sdo menores, principalmente para os furos de
maior didametro. O que pode esta associado a maior estabilidade dinamica da broca.
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