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Este trabalho aborda um estudo do processo de usinagem por fresamento e suas
caracteristicas resultantes sobre a superficie usinada. A usinagem consiste em conferir
forma, dimensbes e acabamento em material bruto, com o uso de ferramentas para
remogao controlada do cavaco. A usinagem comegou em tempos remotos com processos
totalmente manuais, que conferiam apenas formas rudimentares para objetos de
necessidade do homem, e hoje em dia ela evolui muito com o uso de maquinas de alta
precisdo, como o CNC que é controlada por computador, e chegam a ter preciséo na faixa
do micron. O fresamento € um dos processos mecanicos mais importantes na fabricagao,
sua operacao consiste em remover cavaco do material com a finalidade de constituir
superficies planas retilineas ou com uma determinada forma livre. A fresa € uma
ferramenta cilindrica provida de dentes cortantes paralelos a superficie a ser usinada,
através do movimento combinado entre a rotacdo da ferramenta e deslocamento da peca
ou ferramenta. Assim é possivel produzir uma superficie conforme a programacao. O
objetivo deste estudo é compreender as alteracbes da superficie usinada, através da
caracterizagao da integridade superficial. S&o estudadas as alteragbes micro-estruturais,
alteracdes de dureza e tensbes residuais, para diferentes condicbes de corte e
ferramentas.
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