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O fresamento a altas velocidades de corte € um processo com um enorme potencial, possibilitando
uma quantidade elevada de material removido, alta taxa de precisdo dimensional e de acabamento
superficial das pecas usinadas. Estas caracteristicas sdo obtidas somente em regides aonde nao
ocorrem vibragdes excessivas no processo. A usinagem a altas velocidades ( HSM — High Speed
Machining ) esta surgindo com um grande potencial para aumentar a produtividade e a qualidade
de diversos setores da industria. A producdo por HSM é caracterizada por crescentes exigéncias
sobre o comportamento dindmico do sistema maquina-ferramenta-peca. As vibracfes relativas
entre a peca e a ferramenta, que surgem durante a operacao, exercem grande influéncia sobre os
resultados do processo. As vibragdes podem atingir niveis inaceitaveis, deteriorando o acabamento
superficial e comprometendo a vida da ferramenta. Para tentar contornar o problema, costuma-se
reduzir a taxa de remoc¢do de material, abdicando-se da poténcia e torque disponiveis no eixo-
arvore. Este trabalho objetivou analisar as falhas que ocasionam estas vibragdes. Os ensaios
foram realizados em um centro de usinagem HERMLE c 800 V, onde utilizou-se variacdes
velocidades de corte (277, 312, 346, 381, 416 m/min). Para maior compreensdo dos fendmenos
associados com a dinamica e as vibracbes do processo de fresamento a altas velocidades de
corte, foram analisadas situacdes especificas experimentais. O material escolhido para o corpo-de-
prova foi 0 ago AISI H13 temperado com dureza de 52 a 54 HRc. Quando utilizou-se a diferenca da
relacdo I/d (comprimento/diametro) de 4 para 8 constatou-se uma diferenca de até 47%, mostrando
que o balanco da ferramenta pode influenciar na instabilidade dindmica do sistema, ocasionando
vibragOes indesejadas ao processo.
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