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O processo de fresamento a altas velocidades de corte estd sendo utilizado pela industria de
Moldes e Matrizes na usinagem de materiais de elevada dureza, proporcionando a fabricagdo de
pecas complexas com excelente qualidade superficial e uma redugdo consideravel dos tempos de
manufatura. Este trabalho objetivou analisar a rugosidade de corpos-de-prova, variando o avango
(fz), a profundidade axial (ap) e a velocidade de corte (vc), com a utilizagdo de duas relagbes
comprimento/didmetro (I/d = 4 e 8). Os ensaios foram realizados em um Centro de Usinagem
MIKRON modelo VCP 800, utilizando uma ferramenta de topo esférico com 6 mm de didmetro, de
metal-duro, revestida com TiAIN. O corpo-de-prova de ago AISI H13 temperado (52 - 54 HRC) foi
fixado com inclinagdo de 45° em relagdo a mesa da maquina, optando-se pelo corte concordante
no sentido de baixo para cima, evitando o contato do corpo-de-prova com o centro da ferramenta.
A peca foi usinada com quatro fz (0,05; 0,10; 0,15 e 0,20 mm), quatro ap (0,10; 0,15; 0,20 e 0,30
mm) e quatro vc (337; 340; 343 e 350 m/min). Na andlise dos resultados, verificou-se que os
menores valores de rugosidade foram obtidos com I/d = 4 e fz = 0,05 mm e, para l/d = 8 com fz =
0,20 mm. Constatou-se que, quando a relagao I/d mudou de 4 para 8, utilizando os mesmos
parametros de corte, os resultados obtidos apresentaram um aumento de 80% nos valores de
rugosidade. Com o aumento da profundidade axial de corte houve a elevagdo dos valores de
rugosidade para ambas as condigbes da relagao I/d.
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