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A descoberta da vulcanizagdio em 1839, por Charles Goodyear, implicou em
melhorias das propriedades das borrachas, permitindo sua aplicacdo na industria
automobilistica, hospitalar, de brinquedos, de vestuario, de calcados e servicos. A
borracha vulcanizada, gerada como residuo de processos, vem sendo utilizada como
cargainerte, proporcionando perdas consideraveis de suas propriedades. Este estudo
tem como objetivo o desenvolvimento de compositos de EPDM (copolimero de
etileno, propileno e dieno) virgem, com residuo de EPDM gerado nos processos
produtivos da Empresa Ciaflex/Caxias do Sul/RS. O residuo de EPDM foi coletado
na empresa segundo norma NBR10007 - plano de coleta e amostragem de residuo.
A moagem do residuo foi realizada nos seguintes equipamentos: aglutinador, de
construcdo propria, misturador de rolos, misturador basculante e moinho de facas. A
caracterizacdo do residuo ocorreu com ensaio de peneiras segundo norma ASTM
D5644, e por termogravimetria (TGA). As misturas foram preparadas em um
misturador de rolos e a composicdo da formulacdo (EPDM - Branco) foi
desenvolvida segundo norma ASTM D3568-98. O residuo de EPDM moido foi
adicionado nas propor¢des de 10 e 30 phr, tendo a formulagdo final 100 phr de
EPDM (virgem + residuo). Os parémetros de vul canizagdo foram determinados em
um redmetro de disco oscilatério segundo norma ASTM D2084. Os compésitos
foram prensados em uma prensa aquecida a 160°C por um periodo de tempo
baseado nas andlises reométricas. As medidas de dureza e densidade foram
realizadas segundo normas ASTM D2240 e ASTM D297-16, respectivamente. A
maior fracdo de residuo foi retida na peneira de 35 mesh com 28.15%. O
termograma apresentou trés estagios de degradacdo. Em 474°C ocorreu a degradacdo
da borracha de EPDM (21,8%). Esse valor foi utilizado na determinagdo da
quantidade de residuo a ser adicionado na formulagdo padrdo. As curvas reométricas
dos compdsitos apresentaram um tempo 6timo de vulcanizacdo (T90), tendo como
base 0 valor de torque maximo, de 16'35", 14'38" e 13'36" para as amostras
EPDM-branco, EPDM/Residuo 90/10, EPDM/Residuo 70/30, respectivamente.
Sobre o valor de T90 foi adicionado de 2 min para a realizac8o da prensagem do
material. Os resultados indicaram um aumento da densidade dos compdésitos com a
adicdo de residuo, que atuou como carga na mistura. Os valores de dureza
diminuiram a medida que foi adicionado residuo a amostra branco.
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