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O uso de residuos do setor coureiro-calgadista tem tido grande desenvolvimento.
Do ponto de vista técnico, a incorporagao de residuos de EVA em blendas de
EVA/LDPE vem sendo estudada. Do ponto de vista ambiental, deve-se considerar
que os solados feitos destes polimeros e sao descartados como residuos solidos
urbanos, causando grande impacto no meio ambiente. O residuo de EVA (EVA-r)
obteve uma granulometria média de 0,05 a 0,4 mm. Apds a caracterizagao inicial
do residuo, o mesmo foi incorporado em uma matriz de EVA/LDPE para injegao
de solados. O EVA-r foi caracterizado por TGA e apresentou 20%g de carga
inorgénica. O teste de teor de gel apresentou 25,4%g de reticulagdo do EVA-r. As
misturas foram preparadas na proporg¢ao de 70/30%g para a matriz de EVA/LDPE
e variando a composi¢cao de 10 a 50%g do EVA-r. O material foi processado em
uma extrusora monorosca com LD=32, com perfil de temperatura de 120-160°C e
a segquir, foram injetadas em formato de corpos de prova para ensaios mecanicos
de tracéo e de dureza. Com relagao aos resultados de dureza a matriz EVA/LDPE
obteve valor de dureza de 68 = 2 Shore D e para a mistura polimérica
EVA/LDPE/EVA-r (35/15/50%g), obteve resultado de dureza de 70 £ 1 Shore D,
mostrando que esta propriedade esta relacionada com a matriz polimérica e nao
com o teor de residuo. Ja no ensaio de resisténcia a tracdo, pode-se observar um
aumento na tensdo de ruptura, diminuicdo da deformacdo na ruptura e um
aumento na rigidez com relagdo ao aumento do teor de EVA-r na mistura. De
acordo com os bons resultados obtidos para a mistura EVA/LDPE/EVA-r
(35/15/50%g), esta foi escolhida para a realizagdo de um teste piloto em uma
industria calgadista, porque o solado injetado com essa mistura obteve um bom
acabamento superficial.
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