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A sub-superficie de um material usinado € um aspecto muito importante a ser
analisado. As empresas fabricantes de moldes e matrizes necessitam que suas
cavidades sejam de 6tima qualidade, em consequéncia disso, terdo uma vida mais
longa, sendo fator de grande importancia para produg¢des em larga escala. Com o
objetivo de analisar a sub-superficie de materiais endurecidos, este trabalho visa
caracterizar as alteragbes metalurgicas geradas pelo processo de usinagem
através das deformacdes plasticas e analises de micro dureza. O aco analisado foi
o P20hh (DIN 1.2711), com dureza entre 38 * 43 HRc, utilizando trés diferentes
condicdes de lubri-refrigeracédo: a seco, com minimas quantidades de fluido (MQF)
e por emulsdo. Os ensaios foram realizados utilizando brocas de acgo-rapido HSS
M2 e a profundidade dos furos foram de 40 mm. No processo a seco, a broca
executou 9 furos completos, no 10° furo foi considerado seu fim de vida, onde nao
realizou toda a usinagem e apresentou a maior medida de deformagao plastica.
Usando minimas quantidades de fluido, a broca realizou 18 furos completos, e
apresentou uma medida de deformacgao plastica praticamente igual a condigéo a
seco. As menores medidas de deformacado plastica foram encontradas pela
condigdo de emulsao e a broca realizou 14 furos completos.
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