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O presente trabalho tem por objetivo principal o desenvolvimento de novos
materiais a partir de misturas poliméricas entre poli(fluoreto de vinilideno) e
poli(tereftalato de butila) (PVDF/PBT) e entre poli(fluoreto de vinilideno) e
terpolimero de acrilonitrila-butadieno-estireno (PVDF/ABS). As misturas foram
feitas na proporcao de 0, 20, 40, 80 e 100% de PVDF em relagdo ao PBT e ABS
em misturador fechado acoplado a um sistema de aquisicdo de dados de torque,
para avaliagao da processabiidade. A temperatura de processamento das misturas
PVDF/ABS foi de 1900C, e as misturas PVDF/PBT, 2250C. Além disso, as
misturas PVDF/polimeros foram extrusadas e injetadas na geometria de corpos de
prova de tracéo e flexdo nas proporgdes de 0, 20, 50 e 80% de PVDF em relacao
aos outros componentes. Os resultados das analises mecanicas de tragao
mostraram que ndo houve melhora nas propriedades dos materiais, em relacao
aos componentes puros, porém a composicdo PVDF/ABS 20/80 apresentou uma
ligeira queda nas propriedades, sendo, assim, a mais indicada para substituir o
PVDF puro, principalmente se for considerada a diferenca de custo entre esses
dois materiais. Quanto as misturas em misturador fechado, mesmo este
proporcionando uma maior homogeneidade a mistura final, devido a falta de
compatibilidade entre os componentes, foram obtidas apenas misturas de duas
fases separadas. Tais resultados sao coerentes com os resultados das analises
de DSC e com os valores calculados para o ponto de inversao de fase, os quais
situaram-se abaixo de 1, caracterizando uma fase de PVDF continua, ou seja, a
nivel molecular as misturas apresentavam um pequeno dominio disperso em uma
matriz continua, caracteristica de uma morfologia do tipo droplet-matrix.
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