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USINAGEM SOB DIFERENTES CONDIGCOES DE APLICAQAO DE FLUIDO
DE CORTE

Mauricio Calza (BIC-UCS), Rodrigo Panosso Zeilmann (orientador) -
mcalza@ucs.br

A crescente preocupacdo com o0 meio ambiente e com a saude dos operadores
de maquinas-ferramentas vem exigindo estudos para redug¢ao ou eliminagao do
uso de fluidos de corte nos processos de usinagem. Os fluidos
lubrirefrigerantes sao utilizados como meios auxiliares de corte, com as
funcdes de lubrificacdo e refrigeracdo da peca produzida, e o transporte do
cavaco gerado no processo. No entanto, o comportamento do processo de
usinagem em condicdes severas de aplicacdo de fluidos lubri-refrigerantes é
diferenciado e ainda nao totalmente compreendido. Desta forma, este trabalho
apresenta uma avaliagdo do comportamento de brocas de metal duro (HM), no
processo de furacédo profunda (5 x d) do agco AlISI P20 endurecido (dureza
aproximadamente de 38 HRC) sob diferentes condigdes de aplicagao de fluidos
lubri-refrigerante. Foram utilizadas brocas de metal duro com 8 mm de
didmetro, com revestimento multicamadas (TiN + TiALN). Duas condi¢des de
aplicacao de fluido foram testadas. Os métodos utilizados foram a aplicagao
externa de fluido em abundéancia e o uso externo de Minimas Quantidades de
Fluido de Corte (MQF). O principal objetivo deste estudo foi a realizagdo de
uma analise inicial dos problemas encontrados na redugao dos fluidos lubri-
refrigerantes, principalmente sobre o desgaste da ferramenta de corte.
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