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Dentro do contexto de desenvolvimento tecnológico em usinagem, a melhoria 
contínua dos processos é um dos fatores de maior relevância. Em uma linha de 
produção a usinagem representa uma parcela significativa de tempos e custos. 
A crescente competitividade do mercado, as alterações freqüentes no custo 
das matérias-primas e a imposição de restrições ambientais exigem respostas 
rápidas das indústrias e melhor controle de sua produção. A melhoria de um 
processo de usinagem, no contexto mais rigoroso, pressupõe que ela seja 
feita através de ensaios de longa duração e estudo de comportamento de 
desgaste de ferramentas de corte. Neste sentido são efetuados estudos 
comparativos entre as ferramentas padrões e ferramentas de gerações mais 
avançadas. Neste trabalho, a melhoria do processo de fresamento constitui 
de uma avaliação do comportamento da ferramenta em relação às variáveis: 
desgaste de flanco, vida da ferramenta, redução de tempo e taxa de 
remoção de material. Os comportamentos de usinagem são obtidos através 
de ensaios para levantar as curvas de comportamento de desgaste. Neste 
trabalho foram testadas diferentes classes e revestimentos de ferramentas, 
bem como variação de parâmetros de usinagem, a fim de estabelecer a 
melhor ferramenta para cada aplicação. Os resultados mostram que os 
parâmetros e os tipos de ferramenta são os principais fatores influentes do 
desgaste. A velocidade de corte vc e o avanço fz influenciaram 
significativamente nos resultados.  
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