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Dentre os processos de usinagem mais utilizados na indústria, a furação é um 
dos principais. Estima-se que muitos dos componentes fabricados apresentam 
pelo menos um furo. A ferramenta mais utilizada para este tipo de processo é a 
broca, onde pode ser encontrada de diferentes materiais, tamanhos e 
geometrias. O processo de avaliação mais comumente utilizado para 
averiguação do estado em que se encontra a ferramenta durante o 
processo de usinagem é a medição do desgaste de flanco. Porém, uma 
análise da integridade da ferramenta de corte é de suma importância para se 
avaliar o que acontece com a microestrutura do material da mesma durante o 
processo de usinagem e também poder estudar diferentes tipos de materiais 
para fabricação de ferramentas cada vez melhores (maior vida útil). Assim, 
ensaios de furação sem aplicação de fluido de corte foram realizados com 
brocas de aço-rápido, na usinagem do aço AISI P20. O parâmetro de corte 
variado foi a velocidade de corte. A integridade da ferramenta foi avaliada 
através de ensaios de nano-dureza e imagens de microscopia eletrônica de 
varredura (MEV). Os resultados mostraram que a integridade é afetada pelas 
diferentes condições de corte aplicadas.  
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