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Um dos processos de fabricacdo mais empregado na industria metal-mecanica
para confeccdo de pecas é a usinagem. Por este processo é conferido forma,
dimensdes e acabamento através da retirada controlada de material. Dentre
todas as operagfes de transformacdo mecanica a mais utilizada € a furacao,
na qual uma ferramenta de dois gumes executa uma cavidade cilindrica na
peca através do movimento combinado de rotagdo e deslocamento retilineo
ao longo do eixo do furo. Na furacédo, a passagem da ferramenta de corte
suscita zonas de acumulo de tensdes e deformacdes metallrgicas que
podem acarretar microtrincas e colocam em risco a qualidade do componente
usinado, diminuindo assim, a sua vida atil. Com o objetivo de avaliar a
integridade sub-superficial de materiais médio carbono foram realizados testes
pra medir deformacdes plasticas e metallurgicas procedentes do processo de
furacdo. O ensaio visa analisar e comparar as deformacdes resultantes de
trés diferentes parametros sob condigbes extremas, utilizando uma broca de
metal-duro revestida, com 12 mm de diametro. A caracterizacdo da integridade
do material foi analisada através de ensaio de metalografia e microdureza. Os
diferentes valores obtidos através da medicdo permitem estabelecer a dimenséo
da integridade o material que foi afetada pelo processo.
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