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Kaliane Regalin Aver (ITI-A/CNPq), Carla Eliana Todero Ritter, Roselei Claudete Fontana, Angélica
Zulian Scortegagna, Percy Homrich, Valquiria Villas Boas Gomes Missell (Orientador(a))

Na busca por novas fontes alternativas de energia, o biodiesel derivado do 6leo vegetal
apresenta-se como proposta de menor impacto ambiental em relacdo ao diesel de petréleo, visto
gue contabiliza os beneficios associados aos biocombustiveis. O biodiesel € produzido pelo
processo de transesterificacdo, que consiste na reacdo entre um triglicerideo e um alcool (metanol
ou etanol) em presenca de um catalisador alcalino (base forte), acido ou enzimatico. Na produc¢ao
de ésteres de acidos graxos (o biodiesel), obtém-se como subproduto a glicerina. Esta reacao é
reversivel e seu rendimento depende essencialmente da razdo molar entre o 6leo e o alcool, da
temperatura de reacdo, do alcool utilizado e da quantidade e do tipo de catalisador. Assim, a
utilizacao de 6leos de fritura na obtencéo de biodiesel, bem como a otimizacdo do processo através
da concentracao ideal de catalisador, da temperatura e do tempo de reacédo foi o objetivo deste
trabalho. Utilizando um planejamento composto central rotacional (DCCR), foi avaliada a producgao
de biodiesel, variando a temperatura de reacdo (38°C a 70°C), a concentracdo de catalisador
(NaOH) de 0,3% a 3% (m/m) e o tempo de reacao de 54 a 186 min. A solucéo alcodlica utilizada foi
composta de etanol:metanol (1:6). Os ensaios foram realizados em agitacao reciproca (120 rpm). As
amostras foram analisadas em relacdo ao indice de acidez (mgKOH/g), rendimento (%) e
viscosidade (cP). Os ensaios com concentracdo de catalisador acima de 2,5% apresentaram-se
como fase Unica apos o término da reacdo, sendo necessaria a adicdo de solucéo saturada de NacCl
para separacdo. A interacdo das variaveis, concentracdo de catalisador e tempo, influenciaram no
rendimento, maximo de 82% a 50°C, 1,7% de NaOH e 120 min de reacdo. A temperatura e o tempo
de reacdo sao fatores que influenciaram no teor de acidez do biodiesel. Temperaturas acima de
50°C apresentaram maior indice de acidez, quando a concentracdo de catalisador foi menor que
1,08%. As amostras com concentracdo de NaOH entre 1,1 % e 2,2% apresentaram viscosidade
superior, independente do tempo e da temperatura. Verificou-se que o rendimento foi reduzido em
alguns ensaios em funcao da formacéo de sabdo, subproduto formado em catélise alcalina. Pode-se
concluir que € viavel a producao de biodiesel a partir do 6leo residual de fritura, e que os ganhos
ambientais sdo inameros, sendo que o Oleo residual ndo é descartado na rede de esgoto,
diminuindo a contaminacao de rios e do solo.
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