ANALISE DA INTEGRIDADE SUPERFICIAL NO PROCESSO DE ELETROEROSAO
Suelen dos Santos Cardoso (Probic/Fapergs), Rodrigo Panosso Zeilmann (Orientador(a))

A eletroerosdo é um dos principais meios utilizados para a usinagem de materiais com elevada
dureza e pecas com geometria complexa, pelo fato de a remocao do material ocorrer sem que haja
contato entre a ferramenta, neste caso um eletrodo, e a peca. Este processo remove material por
meio de descargas elétricas geradas entre o eletrodo e a peca através de um fluido dielétrico. Essas
descargas elétricas geram elevadas temperaturas (entre 8000°C e 12000°C), que afetam
termicamente o material da peca, levando a modificaces metallrgicas indesejadas na superficie e
na subsuperficie do material da peca. Neste contexto, este trabalho tem por objetivo analisar a
influéncia da geometria e do material do eletrodo sobre integridade da superficie usinada pelo
processo de eletroerosdo. Esta analise foi realizada em um processo de eletroerosdo do aco AlSI
P20, no qual verificou-se a ocorréncia de uma significativa variacdo da integridade superficial,
ao comparar-se as cavidades com profundidade de 3 mm e 9 mm sob mesmas condi¢cdes e
parametros.
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