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O elevado desenvolvimento tecnolégico € hoje uma realidade entre os setores produtivos, dentre
eles os processos de usinagem tém uma importancia significativa por possibilitarem a fabricacdo de
pecas de geometrias complexas com elevada qualidade superficial e dimensional. Como parte
integrante dos processos de usinagem o processo de furacdo ocupa uma posicao de destaque por
ser largamente empregada pela industria manufatureira. Contudo, os desgastes em ferramentas de
corte, decorrentes da grande severidade apresentada no processo de furagdo, continuam sendo
motivos de preocupacao, devido a necessidade de parada no processo para troca de ferramentas,
significando custos adicionais e perda de produtividade. Neste contexto o presente trabalho
contempla um estudo do comportamento de desgaste em brocas de metal-duro submetidas a
usinagem em condicbes severas de corte com a reducdo ou eliminacdo dos fluidos
lubri-refrigerantes e a influéncia desta reducdo sobre a otimizacdo do processo e seus custos.
Foram utilizados brocas de metal-duro, revestidas, na furacdo a seco, com minimas quantidades de
fluido lubri-refrigerante (MQL) e emulséo, na usinagem de um aco AISI P20. Resultados obtidos
apontaram que a reducédo da utilizacdo dos fluidos de corte apresentaram resultados semelhantes,
apontando para uma tendéncia de reducéo dos custos de usinagem.
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